
VENTA Y REPARACIÓN DE
EQUIPOS HIDRÁULICOS E

HIDROSTÁTICOS



¿QUIÉNES SOMOS?

Bienvenidos a su servicio técnico de confianza.

REHINE, S.L es una empresa enfocada como servicio de asistencia
técnica de equipos hidráulicos e hidrostáticos. Su principal actividad
radica en el diagnóstico de averías, para lo cual ha creado un equipo de
técnicos cualificados en el sector de la hidráulica móvil e industrial, los
cuales se aplican a campos como el agrícola, naval, minería, obra
pública, etc. 

Disponemos de un amplio stock para equipos hidráulicos, como también
de unidades de intercambio y nuevas. Contamos con unas instalaciones
de 800m2, destinadas para mejorar el servicio de entrega de repuesto y
unidades.

La experiencia de REHINE S.L, viene abalada por los 25 años de servicio
que lleva dando en este tipo de mercados. Realizando trabajos a escala
nacional.

Por todo ello, queremos resumirle brevemente, el tipo de producto y
servicios que podemos ofrecerles.

Un cordial saludo.

 



MOTORES ORBITALES

Un concepto de vanguardia en la transmisión de potencia
f lu ida,  Que permite  baja  ve locidad  /  a l to  par  y  a l ta
velocidad  /  al to esfuerzo de torsión.  Con más de 50
desplazamientos combinados.

SERIE 20

Unidades desde 33cm3 hasta 334cm3, con presiones de
trabajo de hasta 480 bar. Bombas y motores de caudal
variable y fijo.

SERIE 90

Bombas y motores de alta presión, con presiones de trabajo
hasta 480 bar. Controles automotive, hidráulico, manual,
hacen que esta familia sea ideal para máquinas dotadas
tecnologicamente. Con caudales desde 42cm3....250cm3.

SEIRE H1

Las bombas y motores de desplazamiento variable de
pistones axiales H1 son de diseño de placa oscilante de
horquilla Aplicaciones de circuito cerrado. Con caudales
desde 45cm3.....250cm3.

SERIE 45

La serie 45 es una familia completa de bombas de pistones
axiales de desplazamiento variable de alto rendimiento.
Cada unidad está diseñada para superar los exigentes
requisitos de función de trabajo del mercado.

BOMBAS DE ENGRANAJES

Divididas en grupo 1 (1...3cm3), grupo 2 (4...22,5cm3), y
grupo 3 (22,5...56cm3). Los rangos de presión de trabajo
oscilan desde 180 bar, hasta 270 bar.



Bomba y motor constante A2FM con pistones
cón icos  ax ia les  y   cons t rucc ión  de  p la to
i n c l i n a d o   e s t á   c o n c e b i d o   p a r a   e l
acc ionamien to  h id ros tá t i co  en  c i r cu i t os
abiertos y cerrados.

Bomba variable de pistones axiales y placa
inclinada paratransmisiones hidrostáticas en
circuito cerrado. El caudal es proporcional a la
velocidad de rotación y a la cil indrada y es
ajustable.

Motor variable con pistones cónicos axiales de
e j e   i n c l i n a d o   p a r a   a c c i o n a m i e n t o s
hidrostáticos en circuitos abiertos y cerrados.El
motor  es adecuado para e l  empleo en e l
rango móvil y estacionario.

Bomba  dob le   va r i ab l e   con  dos  e j es  de
pistones axiales cónicos rotativos Grupos de
diseño de eje curvado, para accionamientos
hidráulicos de circuito abierto.

Construcc ión compacta,   robusta.  Buenas
caracter ís t icas de  rotac ión aún a mín ima
velocidad. Bajo nivel de ruido. Reversible.
Rodamientos b l indados.  Elevadas cargas
radiales admisibles sobre el eje.

A2FM/ A2FE/ A2FO

A4VG/ A10VG/ A11VG

A6VM/ A6VE

A8VO/ A8V

MCR (PISTONES RADIALES)



Motores de desplazamiento fijo para
circuitos abiertos y cerrados.

Pueden suministrar grandes volúmenes de
flujo o alimentar circuitos diferentes. El
tamaño nominal y el   t ipo de  la bomba
para circuitos abiertos o cerrados son
variables.

Excelente contro l  con  todos  los  f lu jos
Independiente de la carga Medición de
precisión Respuesta dinámica para ciclos
de trabajo rápidos el ahorro de energía
integral. 

Bombas variables para circuitos cerrados.
D iseño  compac to .  Dens idad  de  a l t a
po tenc ia .  Respues ta  d inám ica ,   a l t a
fiabilidad. Larga vida útil. Optimizado por
ruido.  

HMF ­ 02  

HPR / HMV/ HMR

BOMBAS MULTIPLES

VÁLVULAS DIRECCIONALES

HPV ­02

Bomba y motor de pistones axiales en
diseño de plato cíclico para sistemas de
circuito abierto de alta presión.



La nueva bomba de pistón Eaton serie 220 significa un
paso Cambio en la generación de energía hidráulica.
Uti l izando los úl t imos avances en  la tecnología de
bombas hidráulicas, El 220 se diseña específicamente
para el flujo bajo, alto Presión.

Rodamiento mejorado Uso del sistema de lubricación
de acei te  de ent rada en  lugar  de   ace i te  de a l ta
presión, mejorando eficiencia volumétrica para más
potencia de salida.

Bomba  de  pa le ta   s imp le   y  dob le .   Las  bombas
emplean un nuevo  ro tor .  D iseño que mejore   la
presión, capacidad y eficiencia.

Densidad de potencia y  tamaño extremadamente
compacto. Solamente Se necesitan tres componentes
primarios móviles Par de transmisión a través del motor,
estrella, accionamiento y eje de salida. La rotación del
eje puede invertirse instantáneamente, cambiando el
caudal de entrada.

Unidades desde 33cm3, con presiones de trabajo de
hasta 480 bar. Bombas y motores de caudal variable y
fijo.

SERIE 220

MOTORES  Y BOMBAS  DE ENGRANAJES

BOMBAS DE PALETAS

MOTORES ORBITALES

TRANSMISIÓN HIDROSTÁTICA



La gama MS demuestra lo modular que es mediante la
adaptación a su máquina  tanto como sea posib le.
Equipa equipos móviles y apl icaciones industr iales
igualmente bien.

El sistema TwinLock ⃰ ofrece funciones antideslizantes a
las máquinas con tracción total. Máquinas equipadas
con TwinLock  ⃰  ha mejorado el rendimiento fuera de
carretera esencialmente para casos de mal agarre.

Siendo mejorados, los motores de MG son altamente
e f i c i e n t e s   a   c ua l qu i e r   v e l o c i d ad   o   p r e s i ó n   de
funcionamiento. Contribuyen de manera importante a
la eficiencia energética de sus máquinas.

Cumplen con la necesidad de cambiar la velocidad,
optimizar el uso de la potencia y el par, ajustando con
precisión su flujo a los requisitos de alimentación de la
máquina.

Diseño robusto probado hace que sean perfecto para
aplicaciones de trabajo pesado.

MS / MSE

MD 11

MG / MGE

P 90

PM



Mantenemos un ex tenso  inventar io  de  bombas y
motores hidráulicos remanufacturados para equipos
Hitachi®: EX1100, EX1200, EX120, EX150, EX1800,
EX200,  EX270,  EX300,  EX3600,  EX400,  EX5500,
EX750 y Zaxis 330, Zaxis 350 y Zaxis.

Reparación y suministro de cilindros según muestra. 

Las r igurosas pruebas de producto y  e l  desarro l lo
cont inuo ayudan a asegurar  que nuestras bombas
hidráulicas funcionen con la máxima eficiencia y puedan
funcionar en los ambientes más exigentes.

Permco es un fabricante líder de engranajes hidráulicos
de alta presión. Bombas y motores de paletas, f lujo,
divisores, intensificadores y accesorios. Dispone de una
amplia variedad.

Divididas en grupo B (1...3cm3), F (4...22,5cm3), G
(22,5...56cm3). Los rangos de presión de trabajo oscilan
desde 180 bar, hasta 270 bar.

HPV 

CILINDROS

DENISON PARKER

BOMAS DE ENGRANAJES 

PERMCO



Las bombas K3VL son bombas de pistones axiales de
media presión, de circuito abierto, diseñadas para uso
móvil, industrial y marítimo.

Las bombas K3VL son bombas de pistones axiales de
alta presión, de circuito abierto, diseñadas para uso
móvil, industrial y marítimo.

Desplazamiento fi jo, alto par, baja velocidad, t ipo de
pistón radial El motor de émbolo radial Staffa HMB de
alto par, de baja velocidad y de desplazamiento fijo está
diseñado para aplicaciones industriales, marít imas y
móviles rigurosas.

Válvula de control proporcional de t ipo seccional con
compensador de presión y alimentación interna del piloto
para el  control  electrohidrául ico de var ios vehículos
móviles. Tiene accionamiento de palanca manual para
operac ión de emergenc ia .  Muy a l ta  cont ro lab i l idad
permitiendo una operación de inching precisa.

Las bombas K3V son bombas de pistones axiales de
c i r c u i t o   a b i e r t o   d e   a l t a   p r e s i ó n   d i s e ñ a d a s
específicamente para las industrias de movimiento de
tierras y construcción.

K3VL 

K3VG

HMB

ACTUADORES

K3V /K5V



F1 La serie de bombas tiene presiones operativas de
hasta 400 bar (5,800 psi) y velocidades de hasta 3100 rpm
(presión intermitente). F1 Pump es un diseño robusto que
proporciona la fiabilidad del circuito para las aplicaciones
de camiones más eficaces. Tamaños desde 12­101cc.

La serie de bombas F11 tiene presiones operativas de
hasta 420 bar (6,100 psi) y velocidades de hasta 4.600
rpm. F11 es un diseño robusto y puede ut i l izarse en
numerosas aplicaciones tanto en circuitos abiertos como
en circuitos cerrados. Tamaños desde 5­19cc.

Con presiones operativas de hasta 350 bar (5000 psi) y
velocidades de hasta 3000 rpm PVplus es un diseño
robusto que proporciona fiabilidad de circuito para las
aplicaciones más severas. Tamaños de 16­360ccm / rev.

Bomba de pistón de circuito cerrado de desplazamiento
variable con una presión continua de 420 bar (6090 PSI)
con una amplia selección de controles de desplazamiento
y son ideales para aplicaciones de equipos móviles que
requieren una eficiencia de personalización y espaciado.

Las Bombas VP1 tienen presiones operativas de hasta 420
bar (6,100 psi) y velocidades de hasta 3000 rpm. VP1 es un
diseño robusto que proporciona confiabilidad de circuito
para   las  ap l i cac iones  de  camiones  más demaning .
Tamaños desde 45­130cc.

F1

F11 ­ F12

PV

SERIE C

VP1



Bomba hidráulica de pisontes axiales, de circuito abierto
y doble caudal. Presión norminal de trabajo hasta 350
bar. Brida especial para montar en power packs.

Bomba hidráulica de pisontes axiales, de circuito abierto y
caudal simple. Presión norminal de trabajo hasta 350 bar.

Bomba hidráulica de pisontes axiales, de circuito abierto
y doble caudal. Presión norminal de trabajo hasta 400
bar, con cilindradas de 108cc, 165cc.

Bomba hidráulica de pisontes axiales, de circuito abierto y
doble caudal. Presión norminal de trabajo hasta 350 bar.

Las bombas con circuito abierto y tecnología de pistón
inverso están diseñadas especialmente para aplicaciones
de alta presión e impresionan con su gran ángulo de giro
así como una alta resistencia a la presión.

LPVD 

LPV

DPVP

LPVD

DPVO



BOMBAS ESPECIALES

Gran stock para bombas especiales,
servicio 24/48 horas. Consultar

cualquier marca

Liebherr Ford Case

New Holland Komatsu Bobcat

Massey
Ferguson

JCB John Deere



REPUESTOS

Una gran familia de repuestos, complementa nuestro servicio técnico, con
el fin de agilizar el servicio post venta. Contamos con un almacén con más
de 6.000 referencias originales dadas de alta.

El servicio directo desde fábrica, también facilita la reposición de los
repuestos con plazos de 24/48 horas. Marcas tan importantes como
SAUER DANFOSS, BOSCH REXROTH, LINDE HYDRAULICS, PARKER,
POCLAIN HYDRAULICS, EATON, trabajan estrechamente creando puntos
SERVICE PARTNER, mediante los  cuales seamos capaces de reforzar el
servicio post venta de sus productos, ofreciendo un alto nivel de calidad.



BANCO DE PRUEBAS

­ Capacidad hasta 500 l/min de caudal.
­ Equipos de alta presión hasta 500 bar.
­ Motor diesel de 380 C.V.
­ Lecturas en tiempo real.
­ Registro de datos y gráficas.

Gráfica online, recogiendo
todos los parametros de

la prueba

Equipo de medición
Hydrotechnik

Motor diesel de 380 c.v
de potencia

Equipos de obra pública Equipos para gricultura Equipos de limpieza



ISO 9001



C/ Casas de
Miravete Nº4. Pol.
Ind. Vallecas
28031 Madrid

www.rehinesl.es
T.: 917 771 671
917 786 184

info@rehinesl.es


